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Shrinkable Sleeve DK-HSS®80 dostarczany jest w opakowaniu zagniezdzonym z  Sprzet i narzedzia do obrdbki strumieniowo-$ciernej powierzchni. Zbiornik na propan,
zamkiem i odpowiednig iloScig dwusktadnikowej zywicy epoksydowej - "Epoxy" cze$¢  waz, palnik, regulator. Gabka do naktadania zywicy epoksydowej, néz, szmaty,
A - podstawa i "Hardener" cze$¢ B - utwardzacz, ktdre sg zaprojektowane przez  rozpuszczalnik, termometr cyfrowy (pirometr). Standardowe wyposazenie ochrony

producenta dla kazdej $rednicy. osobistej (buty ochronne, kask, okulary ochronne, rekawice) zgodnie z lokalnymi

Mozliwe jest dostarczenie materiatu nie cigtego. przepisami ochrony zdrowia i pracy. Osobom bez doswiadczenia w stosowaniu
rekawow termokurczliwych zdecydowanie zaleca sie odbycie szkolenia.

= WARUNKI STOSOWANIA Shrinkable Sleeve DK-HSS®80

Stan powierzchni rur stalowych:

- stopien oczyszczenia Saz2s5
pIen oczy: - 50 - 100 pm
- stopien chropowatosci
Temperatura powierzchni rur > +3°C (+5.4°F) nad punktem rosy

Zakres temperatur:
- zastosowanie

od +5°C do +50°C (od +41°F do +122°F)

Przed zatozeniem rekawa nalezy oczysci¢ Nalezy upewni¢ sie, ze krawedzie izolacji ~ Wypiaskowac metalowa powierzchnie.

obszar ztgcza spawanego i przylegajacg do  fabrycznej sg fazowane pod katem 30°. W wyniku czyszczenia, stan powierzchni powinien by¢ Sa 2,5 ("biaty metal").

niego izolacje fabryczng z rdzy, kurzu,  Fabryczng izolacje na catym obwodzie nalezy Po zakoriczeniu piaskowania powierzchnia powinna by¢ zabezpieczona przed kurzem i
brudu, farby, starej i uszkodzonej izolacji, ~ przerabia¢ grubym papierem Sciernym, az  wilgocia.

plam oleju (w razie potrzeby uzy¢  stanie sie szorstka. Usungc pyt szlifierski. Wytrze¢ powierzchnie stalowg i powierzchnie pokryte fabrycznie suchg szmatkg lub
odpowiedniego rozpuszczalnika). przedmuchaé powietrzem w celu usuniecia ciat obcych.

= ZASTOSOWANIE ZYWICY EPOKSYDOWE]

Wymiesza¢ baze «Epoxy» cze$¢ A i «Hardener» cze$¢ B. Podgrza¢ obszar wokét ztacza spawanego i przylegajacej powtoki fabrycznej do temperatury 80-90°C (176-194°F), ale nie
Mieszal przez co najmniej 1-3 minuty do uzyskania ~ Wyzszej niz 100°C (212°F).
jednorodnej mieszaniny.

Zywotnoé¢ epoksydéw po zmieszaniu wynosi 45 min. w "“{l'h —am

temperaturze +23°C (+73°F) i 15 min. w temperaturze

+40°C (+104°F). \ \

Rury @ <450mm do wstepnego podgrzewania i skurczu -  Rury @>450mm do wstgpnego podgrzewania i skurczu —
ptomien o umiarkowanym natezeniu. natezenie ptomienia od umiarkowanego do wysokiego.

Temperatura ogrzewania zlgcza w réznych punktach jest ~ Natozy¢é mieszaning epoksydowa réwnomierng warstwa o grubosci co najmniej 100 — 150 ym na caty powierzchnie metalu

kontrolowana przez pirometr, aby zapewni¢ ogrzewanie i 10 mm przylegajacej powtoki rur.

rury na catym obwodzie. Mieszanina epoksydowa jest substancjg tatwopalna, dlatego przy jej stosowaniu nalezy podja¢ wszelkie niezbedne Srodki
ostroznosci i bezpieczenstwa.
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= ZASTOSOWANIE REKAWU

centralnie. Luzno owing¢ rekaw wokot rury, zapewniajagc  gdérng warstwe po stronie kleju "2".

niezbedng zaktadke. Jednoczesnie rekawa powinna zwisac
na dnie rury.

Delikatnie podgrzej zamek i wygtadzaj go reka w rekawiczce. Powtdrzy¢ te procedure, przechodzac z jednego korica na drugi. Wszystkie zmarszczki wygtadzamy delikatnymi ruchami od
$rodka zamka za pomoca rolki.

Potaczy¢ konce rekawa zachodzace na siebie pomiedzy

Umiesci¢ rekaw na ztaczu spawanym, ustawiajagc go Podgrza¢ ostroznie podstawe dolnej warstwy spoin{/ "1 WCciénij mocno zamek w ustawionej pozycji.
pozycjami "10" i "2 godziny". Wcisng¢ mocno dolng warstwe

rekawa do zaktadki.

Podgrzac rure od $rodka rekawa za pomocg ~ Kontynuowac¢ ogrzewanie od $rodka do  Catkowity skurcz z diugimi poziomymi  Podczas gdy rekaw pozostaje goracy i
palnika o odpowiedniej mocy w szerokich  jednego konca rekawa, az do petnego  przejéciami na catej powierzchni w celu  miekki, nalezy  delikatnie  rozwing¢

korytarzach. W przypadku stosowania  skurczu. Dalej ogrzewac i kurczy¢ sie w  zapewnienia jednolitej przyczepnosci. powierzchnie rekawéw za pomoca rolki
dwoch  palnikéw,  operatorzy musza  podobny sposob po drugiej stronie. Skurcz jest catkowity, gdy wskaznik éladu  recznej, wypychajac cate  powietrze
pracowac po przeciwnych stronach rury. termicznego na powierzchni rekawa zniknie, uwigzione pod rekawem, jak pokazano
Dla rur @ <450 mm - 1 palnik. powioka jest biyszczaca i gtadka, a na powyzej. Kontynuowa¢ procedure poprzez
Dla rur @ > 450mm - 2 palnika. brzegach mankietu powinno by¢ lekkie  rozwiniecie zamka z dtugimi poziomymi
oddzielenie kleju. przejsciami od spoiny do krawedzi.

= KONTROLA = INSTRUKCJA ZASYPYWANIA RURA

Przeprowadzi¢ kontrole wzrokowg
zastosowanego rekawa w celu sprawdzenia  Przed rozpoczeciem opadania i zasypywania rury nalezy odczekac 2 godziny od zakoriczenia
zgodnosci z ponizszymi wymogami: skurczu do ostygniecia rekawa. Aby unikna¢ uszkodzenia rekawa, nalezy stosowac starannie

- Rekaw jest catkowicie przylegly do  dobrany materiat do zasypywania (bez ostrych kamieni i grubych czastek).
stalowego ztacza.

- Klej wystaje wzdtuz krawedzi rekawa.

- U podstawy nie ma zadnych peknie¢ ani

dziur w rekawie.

=  SRODKI OCHRONY SRODOWISKA

Podczas zaktadania rekawa podejmowane s3 $rodki zapobiegajace zanieczyszczeniu terenu odpadami produkcyjnymi i rozlaniem sie podktadéw (mieszanina epoksydowa).

W przypadku rozlewu podktadu (mieszanina epoksydowa) nalezy go zebra¢ do oddzielnych pojemnikéw, a miejsca rozlewu pokry¢ piaskiem. Zanieczyszczona warstwa gleby powinna zosta¢
odcieta i wyjeta do recyklingu.

Puste puszki (beczki) spod podktadu (mieszanina epoksydowa) powinny by¢ przykryte pokrywami i przechowywane w wyznaczonym miejscu w celu dalszej utylizacji.

Odpady powstate podczas zaktadania mankietu powinny by¢ utylizowane zgodnie z lokalnymi przepisami.

= PRODUKTY POKREWNE

Repairing System DK-PROTEC® (mastyk wypetniajacy / ptynacy pret / fata naprawcza) - system do naprawy uszkodzer powtoke antykorozyjng rurociggéw.
Repairing System DK-PROTEC® moze by¢ szybko stosowany bez uzycia specjalnych narzedzi, jako rozwigzanie do naprawy uszkodzer powioke antykorozyjng rurociggéw.

Rock Shield DK-PROTEC® - dodatkowa ochrona mechaniczna powtok antykorozyjnych gazociggdw i ropociagdw przed uszkodzeniami fizycznymi przy uktadaniu w trudnym terenie, w
ktérem znajdujq sie wtracenia kamieni, otoczakéw i innych.

Rock Shield DK-PROTEC® chroni rurocigg podczas eksploatacji przed wptywem skalistego podtoza podczas jego ewentualnych zmian.

Rock Shield DK-PROTEC® chroni izolowane powierzchnie rurociggéw podczas transportu i montazu.

L Skonsultuj sie z nami w sprawie konkretnych projektow lub unikalnych zastosowan.

Przedstawione tu informacje o produkcie, nasze zalecenia dotyczace jego zastosowania oraz inne dokumenty zwigzane z produktem zostaty sporzadzone wytacznie dla Parstwa wygody.
Poniewaz wiele czynnikdw instalacyjnych jest poza naszg kontrola, uzytkownik okresla przydatno$¢ produktéw do zamierzonego zastosowania i przejmuje wszelkie zwigzane z tym ryzyko
i odpowiedzialno$c.

Wszystkie informacje zawarte w tym dokumencie maja stuzy¢ jako wskazéwki i nie stanowig gwarancji specyfikacji.

Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie bez uprzedzenia.
Z tego powodu my nie mozemy przyja¢ zadnej odpowiedzialnosci za niedoktadne porady lub ich brak. DKDK INDUSTRIAL CORPORATION
Uzytkownik jest odpowiedzialny za sprawdzenie zastosowan produktu i weryfikacje jego przydatnosci do zamierzonego zastosowania. ul. Grzybowska 87

W przypadku jakichkolwiek rozbieznosci lub sporéw wynikajacych z interpretacji niniejszej informacji o produkcie, decydujacy jest polski tekst odpowiedniej polskiej informacji o 00-844 Warszawa, Polska

tel.: +48 539 980 916
info@dkdk-corporation.com
Stosunek prawny jest regulowany przez prawo polskie. 07.2020 www.dkdk-corporation.com

produkcie, ktdry jest dostepny na stronie www.dkdk-corporation.com



