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= WARUNKI STOSOWANIA

Stopien czystosci co najmniej St 3 (ISO 8501-1)

Stopien zanieczyszczenia pytem 2 stopien 3 (ISO 8502-3)

Stopien chropowatosci 50-100 pm Aby zapobiec faldom w powloce antykorozyjnej
spowodowanym rozszerzalnoscig cieplng folii polietylenowej,
roznica temperatur pomiedzy powierzchnig rury (przed i po
natozeniu) a rolkg tasmy nie powinna przekracza¢ +30°C
(+54°F).

W przypadku intensywnego bezposredniego nastonecznienia
nalezy przed utozeniem rury zabezpieczy¢ natozong powtoke
izolacyjng  odpowiednim  materiatem (na  przyktad

Sprzet i narzedzia do obrdbki strumieniowo-Sciernej powierzchni. Zbiornik na propan, waz, palnik, regulator. Watek (pedzel) do
gruntowania. N6z, szmata, rozpuszczalnik, termometr cyfrowy (pirometr). Standardowe wyposazenie ochrony osobistej (buty ochronne,
kask, okulary ochronne, rekawice) zgodnie z lokalnymi przepisami ochrony zdrowia i pracy.

Osobom, ktére nie majq doswiadczenia w stosowaniu tasém antykorozyjnych, zdecydowanie zaleca sie odbycie szkolenia.

Stan powierzchni rur stalowych

Temperatura powierzchni rur > +3°C (+5.4°F) nad punktem rosy

Temperatura otoczenia +0°C do +60°C (+32°F do +140°F)

Wilgotnos¢ wzgledna < 80%

Temperatura naktadania podktadu

15°C do +30°C (+59°F do +86°F)
(zalecane)

Rock Shield DK-PROTEC®).

Temperatura aplikacji tasmy (zalecana)

= OBROBKA POWIERZCHNIOWA

+5°C do +50°C (+41°F do +122°F)

Przed natozeniem systemu ochrony
antykorozyjnej nalezy oczysci¢ powierzchnie
rury i przylegajaca do niej izolacje fabryczng z
rdzy, kurzu, brudu, farby, starej i uszkodzonej
izolacji, plam oleju (w razie potrzeby uzyé
odpowiedniego  rozpuszczalnika). Jedli na
powierzchni jest wilgo¢, wysusz je palnikiem
gazowym (propan).

= NAKLADANIE PODKLADU

Uwaga!

Przed uzyciem nalezy zapozna¢ sie  z  ogdlnymi
Butyl Primer DK-BUT® & Bitumen Primer DK-BIT®.

Przed uzyciem podkfad nalezy doktadnie wymieszac, az do momentu, gdy nie bedzie mozliwosci wystapienia opaddow.

Zalecana temperatura gruntowania przy aplikacji od +15°C do +30°C (+59°F do +86°F).

Podktad naktada¢ réwnomiernie szczotkg lub watkiem w cienkiej warstwie na oczyszczong i osuszong powierzchnie rury oraz przylegajacq
do niej izolacje fabryczng (szeroko$¢ tasmy + minimum 50 mm).

Pozostawi¢ podktad do wyschniecia (w dotyku "lepki"). Czas schniecia podktadu zalezy od temperatury otoczenia i cyrkulacji powietrza
(3-10 minut).

Powierzchnie metalowg nalezy czysci¢ recznie szczotka metalowg i elektronarzedzi
(ISO 8504-3).

Zapewni¢ skoéng krawedz fabrycznej
izolacji pod katem 30°.

Izolacje fabryczng na catym obwodzie W wyniku czyszczenia, stan powierzchni powinien by¢ co najmniej St3 (ISO 8501-1).
przetworzy¢ duzg warstwg papieru  Po zakonczeniu czyszczenia powierzchnie nalezy chroni¢ przed kurzem i wilgocia.

éciernego, az bedzie szorstka - Dla uzyskania najlepszej skutecznosci, powierzchnia powinna by¢ przygotowana
powierzchnia réwna podwajnej szerokosci bezposrednio przed zastosowaniem systemu antykorozyjnego.

tasmy. Usung¢ pyt szlifierski.

Srodkami  ostroznosci i wskazdwkami  bezpieczenstwa  dla

= NAWIJANIA TASM

Podczas nawijania recznego nalezy zacza¢ od nawijania wokét kota, a nastepnie poruszac sie po spirali. Zaktadka na fabrycznie zaizolowanej
podtodze musi wynosi¢ co najmniej 50 mm na catym obwodzie. Podczas nawijania za pomocg urzadzenia do nawijania mozna od razu
rozpocza¢ nawijanie spiralne.

Tasmy nawijane sa na zewnetrzng powierzchnie rurociggu poprzez nawijanie spirali z warstwa kleju wewnatrz, co zapewnia 50-procentowe
naktadanie sie zwojow. Przy szerokosci tasmy < 50 mm, zaktadka = 50%, przy szerokosci tasmy = 50 mm, zaktadka = 25 mm.

Napiecie tasmy powinno by¢ takie, aby po natozeniu tasma zmniejszyta sie o okoto 1%.

W trakcie tego procesu usuwana jest warstwa folii antyadhezyjnej.

Mechaniczna tasma ochronna musi catkowicie zakrywaé tasme antykorozyjna.

Tasmy muszg by¢ natozone w ciggu maks. 6 godzin po natozeniu podktadu. W przypadku zabrudzenia zagruntowanej powierzchni nalezy
ponownie natozy¢ podktad.

ZALECENIA OGOLNE

Tasmy DK-BUT® & DK-BIT® o szerokosci < 50 mm mogg by¢ fatwo naktadane recznie.

= KONTROLA il

Przy wizualnej kontroli jakosci systemu

antykorozyjnego - natozona tasma nie powinna
mie¢ faldéw, znieksztatcen, zmarszczek,
pofatdowan, obwistosci. Zastosowany system
antykorozyjny jest sprawdzany pod katem
zgodnosci grubosci, integralnosci dielektrycznej
(napiecie probiercze 5 kW + 5 kW na kazdy mm
grubosci izolacji, maks. 25 kW), przyczepnosci
i wytrzymatosci na uderzenia.

w przypadku uszkodzenia powtoki
antykorozyjnej nalezy zastosowaé system
naprawczy Repairing System
DK-PROTEC®.

Przedstawione tu informacje o produkcie, nasze zalecenia dotyczace jego zastosowania oraz inne dokumenty zwigzane z produktem zostaty sporzadzone wytacznie dla Parstwa wygody.
Poniewaz wiele czynnikdw instalacyjnych jest poza naszg kontrola, uzytkownik okresla przydatno$¢ produktéw do zamierzonego zastosowania i przejmuje wszelkie zwigzane z tym ryzyko

i odpowiedzialno$c.

Wszystkie informacje zawarte w tym dokumencie maja stuzy¢ jako wskazéwki i nie stanowig gwarancji specyfikacji.

Informacje zawarte w tym dokumencie moga ulec zmianie bez uprzedzenia.

Z tego powodu my nie mozemy przyjac zadnej odpowiedzialnosci za niedoktadne porady lub ich brak.

Uzytkownik jest odpowiedzialny za sprawdzenie zastosowan produktu i weryfikacje jego przydatnosci do zamierzonego zastosowania.

W przypadku jakichkolwiek rozbieznosci lub sporéw wynikajacych z interpretacji niniejszej informacji o produkcie, decydujacy jest polski tekst odpowiedniej polskiej informacji o
produkcie, ktdry jest dostepny na stronie www.dkdk-corporation.com

Stosunek prawny jest regulowany przez prawo polskie.

W celu zapewnienia wysokiej jakosci i bardziej efektywnego naktadania tasm o szerokosci = 50 mm zalecamy stosowanie oryginalnych
urzadzen nawijajacych DK-WORKER®.

Szerokos¢ tasmy powinna wynosi¢ 150 mm, aby zapewni¢ optymalne naprezenie.

Srodki ostroznosci w zakresie ochrony srodowiska:

Podczas stosowania systemu antykorozyjnego podejmowane sg dziatania majgce na celu zapobieganie skazeniu terenu odpadami
produkcyjnymi i rozlewaniem sie podktadéw.

W przypadku rozsypania sie podktadu nalezy go zebra¢ do oddzielnych pojemnikéw, a miejsca rozlewu powinny by¢ przykryte piaskiem.
Zanieczyszczong warstwe gleby nalezy odciaé i wyjac do usuniecia.

Puste puszki z podktadem (beczki) powinny by¢ przykryte pokrywami i przechowywane w wyznaczonym miejscu w celu dalszej utylizacji.

Odpady powstate podczas stosowania systemu antykorozyjnego powinny by¢ usuwane zgodnie z lokalnymi przepisami.
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